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© Faltbare Kunststoff-Flasche. 

© Die fiir die Verpackung von Fliissigkeiten des 
tagiichen Bedarfs und zum Nachfulien bestehender 
Behaltnisse bestimmte Ftasche besteht aus dunn- 
wandigem Kunststoff und wird tm Biasverfaftren her* 
gesteilt. Oamit sie sich tm entleerten Zustand von 
Hand leicht fatten lasst, enthalt der Bodenteii (3) 
eine nach einwarts gerichtete V-formige Einbuch- 
tung (13) mit einer Bodenfaltkante (8). Die je in 



einem stumpfen Winkel zueinander stehenden. nach 
aussen ragenden Seitenflachen (12) enthalten je 
eine Mantelfaltkante (15). Die Bodenfaltkante (8) und 
die Mantelfaltkante (15) liegen in der gleichen 
Langsmittelebene der Ftasche. Um eine Ruckfede- 
rung des flachgedriickten Flaschenmaterials zu ver- 
hindem, wird im leeren Zustand eine Kappe (7) dicht 
aufgeschraubt. 



CO 
< 

CM 
0> 

00 

o 



UJ 




X«w Copy Cmtm 



4 



3 



Europaisches 
Patentamt 



EUROPAISCHER 
RECHERCHENBERICHT 



Nummer der Anmeldung 
EP 90 11 1947 



EINSCHLAGIGE DOKUMENTE 



KLASSFIXAT10N OCT 
AMHELDUNQ (Int. Ci.5) 



A.D 



A.D 



A 

A,D 
A 



US-A-3 395 836 (STAHMER) 

* Spalte 2, Zeile 25 - Zeiie 55: Abbitdungen 1 .3 ' 

FR-A-1 385 639 (CFR) 

* Seite 1. rechte Spalte. Zeile 1 * Zeile 15; Abbitdungen 1.3 * 

FR-A-2 316 132 (RICARD) 
' Seite 1, Zeile 8 -Zeile 13* 

FR-A-1 278 394 (METAL BOX) 

FR-A-2 288 445 (LEON GOIFFON) 

US-A-3 727 803 (COBB) 



B 65 D 

1/02 



1.11 



10 



SACHQEBtCTC (Int. Ct.5) 



B65D 



Oen Haag 



30 Mai 91 



NEWELL P.G. 



E : lll«r*a R»t*ntdo*um«ni 



it, d*» \tioch «rgt am o4%> 
**«rt«fltUcht worximn ti 




0: in Of 

L : i 



HP 0 408 929 A2 



8 



Als Material fur diese Flaschen eignen sich 
folgende Kunststoff-Matenalien: Polyaethylen. Poly- 
propylen. PVC. Copolymere. 



Anspruche 

1. im Blasverfahren hergestellte, faltbare 
Kunststoff-Flasche mit einem verschiiessbaren Aus- 
gussteii (19) und einer am Boden und an Manteifla- 
chen vorhandenen Falte (8.15) zur Ermoqiichunq 
einer Volumenreduktion bei Ausubung ernes auf 
die Wande von Hand ausgeub ten Oruckes. da- 
durch gekennzeichnet, dass der Bodenteil (3.3a.3b) 
der Flasche eine im Querschnitt V-artige. langliche 
Bodenfaltkante (8.8a.8b) bildende Einbuchtung 
(13. 13a. 1 3b) aufweist. dass der Mantel (2) zwei 
sich nach aussen erstreckende. Manteliinien bilden- 
de Manteifaltkanten (1 5.15a. 15b) aufweist. wobei 
die Bodenfaltkante (8.8a.8b) in die beiden Mantei- 
faltkanten (15. 15a. 15b) ubergeht und die Mantei- 
faltkanten (15. 15a. 15b) und die Bodenfaltkante 
(8.8a.8b) in der gleichen Flaschen-langsrruttelebe- 
ne liegen. 

2. Kunststoff-Flasche nach Anspruch 1. dadurch 
gekennzeichnet. dass dia V-artige Einbuchtung 
(13.1 3a. 13b) aus zwei konvexen Flachen 
(18, 18a. J 8b) gebildet ist und im Sereich des Bod- 
enteiles (3.3a.3b) je durch eine Rundung 
(14. 14a. 14b) in die Mantelflache <2.2a.2b) uberge- 
hen. 

3. Kunststoff-Flasche nach den Anspriichen 1 oder 

2. dadurch gekennzeichnet, dass die Bodenfaltkan- 
te (8.8a.8b) in ihrem mittleren Teil geradlinig oder 
teicht gewblbt ausgebildet ist und diese anschiies- 
send beidseitig in einem Bogen (10. lOa.lOb) nach 
oben in die MantelfaJtkanten (1 5.1 5a. 15b) ubergeht 
und zwischen der Mantelfaltkante (I5.l5a.i5b) und 
der Standflache (4,4a.4b) beidseitig Y-fbrmige. vor 
der Faltung gerundete FaJtkanten (I7.i7a.i7b) vor- 
handen sind. 

4. Kunststoff-Flasche nach einem der Anspruche 1- 

3, dadurch gekennzeichnet. dass die FJaschenquer- 
schnittsform im mittleren Bereich angenahert 
sechseckfbrmig mit ungfeichen Settenlangen ist 
und die beiden Manteifaltkanten (15) von zwei je im 
Winkel (0) zusammenstossende Seitenwande (12) 
gebildet sind und die Standflache (4) kurzer ist als 
der Abstand (b) zwischen den beiden Manteifalt- 
kanten (15). 

5. Kunststoff-Flasche nach einem der Anspruche 1 - 
3. dadurch gekennzeichnet. dass die Flaschenquer- 
schnittsform angenahert rechteckig ist und die bei- 
den Manteifaltkanten (15a) vorgeformt nach aussen 
vorstehen. 

6. Kunststoff-Flasche nach einem der Anspruche 1- 
3. dadurch gekennzeichnet. dass die Flaschenquer- 
schnittsform rund ist und die beiden Manteifaltkan- 



ten (15b) nach aussen vorstehen. 

7. Kunststoff-Flasche. msbesondere nach einem 
der Anspruche 1-6. dadurch gekennzeichnet. dass 
die durch die Blasformhalften gebildeten Fugen (9) 

5 am Mantel (2) in Flaschenlangsnchtung quer zu 
der durch die Manteifaltkanten (1 5.1 5a. 15b) und die 
Bodenfaltkante (8.8a,8b) gebildete Flaschenlangs- 
mittelebene verlaufen. 

8. Kunststoff-Flasche nach einem der Anspruche 1 - 
to 7. dadurch gekennzeichnet. dass die beiden Man- 
teifaltkanten (15. J 5a. 15b) oben bogenformig in 
den aus einem StUck bestehenden Hals- und Aus- 
gussteil (16.19) ubergehen und die Mantelflache (2) 
quer zur besagten Flaschen-Langsmittelebene im 

ts obersten flaschenteil sattelformig ausgebildet ist. 

9. Kunststoff-Flasche nach einem der Anspruche 1- 
8. dadurch gekennzeichnet. dass der Hals (16) sich 
koaxial zur Flaschenlangsmittelachse erstreckt und 
nahe an seinem an den Flaschenkbrper anschlies- 

20 senden Bereich ein Gewinde (5) enthalt und der 
anschiiessende zylindrische Ausgussteil (19) einen 
kleineren Ourchmesser hat. der weniger als ein 
Viertel. vorzugsweise etwa ein Sechstel der gross- 
ten Fla schenausdehnung (b) quer zur Langsmittel- 

25 achse betragt. 

10. Blasform zur HerstelJung einer Kunststoff-Fla- 
sche, insbesondere zur Herstellung einer faltbaren 
Kunststoff-Flasche nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet. -dass die Trennebene (9) der bei- 

30 den Blasformhalften quer zu der durch die V-artige 
Bodenfaltkante (8.6a.8b) und die Flascheniangs- 
achse gebildeten Flaschenlangsmittefebene ver- 
lauft. 

1 1 . Verfahren zur Volumenverminderung einer lee- 
35 ren Kunststoff-Flasche, insbesondere nach Patent- 
anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet. dass die Fla- 
sche durch Druck von Hand auf ihre Mantelflache 
(2) entlang von zwei sich in Flaschenlangsnchtung 
erstreckenden Mantelfaltlinien (I5.15a.i5b) und 

jo entlang einer Bodenfaltlinie (8.8a.8b) einer V-arti- 
gen. einwSrtsragenden Einbuchtung (1 3.1 3a. 1 3b) 
gefaltet wird, wobei im ausgussnahen Bereich der 
Flasche die nahe ubereinanderliegenden Wande 
angenahert die Form einer Halbschale (30) anneh- 

45 men und nach dem Faltvorgang zur Verhinderung 
einer eiastischen Ruckfederung des Flaschenmate- 
rials der Ausgussteil (19) luftdicht verschlossen 
wird. 
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